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INDICATOR DIGITAL DE GREUTATE - DGTQF

Microcontroller de inalta performanta care, prin simpla
configurare de parametri, ofera posibilitatea
controlului sistemelor de dozare a unui produs prin
incarcare sau descarcare, sau a sistemelor de dozare
a mai multor ingrediente (retete).

Indicatorul DGTQF poate fi
tranzactii comerciale.

certificat pentru

CARACTERISTICI TEHNICE: CONECTIVITATE:
e Tastatura functionald lavabila cu 5 taste. e Port serial RS232C bidirectional
e Afisaj LED de inalta eficienta cu 6 cifre configurabil pentru PC, PLC sau afisaj
de contrast inalt, 13 mm si 6 indicatoare repetitor.
LED. e Port serial RS485 bidirectional pentru

e Carcasa ABS pentru montare in panou,

conform DIN. .

e Dimensiuni: 96 x 96 x 80 mm. Decupare

panou: 90 x 88 mm (I x h). .

e Configurare si calibrare de la tastatura

sau cu utilitarul PC DINITOOLS. .

e Pana la 10.000 e sau domeniu multiplu
de cantarire 2 x 3.000 e @ 0,3 pV/d in
versiunile certificate pentru tranzactii
comerciale.

e Pana la 800.000 diviziuni afisabile cu o .

rezolutie internd de 3.000.000 diviziuni.

e Pana la 8 puncte de liniarizare cu
DINITOOLS (3 puncte de la tastatura).

e Convertor A/D 24 biti, 4 canale, pana la
200 conv./sec., autoselectabil.

e Se pot conecta pana la 16 celule de
sarcina cu rezistenta de intrare 350 Q.

e Data si ora.

¢ Memorie de siguranta pentru
salvare stare in cazul caderilor de
tensiune.

e Tipdrire date dozare si consum.

e Alimentare 12 ... 24 Vcc.

DGTQF
DGTQFAN

conectarea la retea industriala.

6 iesiri digitale 150 mA - 48 Vca/150 mA -
60 Vcc.

2 intrari digitale configurabile: 5 ... 20 mA,
12 ... 24 Vcc pentru semnal START/STOP.
Iesire analogica 16 biti (optionald)
configurabila ca 4 ... 20 mA, 0 ... 5 Vcc, 0
... 10 Vcc. Rezistentd maxima aplicabila pe
iesirea de curent: 350 Q. Rezistenta
minima pe iesirea de tensiune: 10 kQ.
Protocoale de comunicatie pentru
programarea de retete si ingrediente, si
pentru controlul ciclului (START/STOP
dozare si selectare reteta).

VERSIUNI DISPONIBILE:

Versiune standard
Versiune cu iesire analogica
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OPTIONALE SI ACCESORII:

Cod Descriere

ALSW Sursa alimentare 100 ... 240 Vca, 2,1 A, iesire 12 Vcc.

TPRPC Imprimanta termica pentru montare in panou, viteza tiparire 50 mm/s, rezolutie
203 dpi, 24/40 coloane, latime rola 58 mm, diametru rola 50 mm. Cu adaptor 100 ...
240 Vca.

TPRP Imprimanta termica pentru montare in panou, viteza tiparire 50 mm/s, rezolutie
203 dpi, 24/40 coloane, latime rola 58 mm, diametru rola 50 mm. Cu alimentare 5
Vcc.

ETH Port Ethernet bidirectional, 10/100 MBps, TCP, UDP, IP, ARP, ICMP, Ethernet Mac.

ETHCBR] Cablu retea Ethernet, 1,5 m lungime, pentru conectarea la reteaua locala de

calculatoare

MOVEMENT

QUALITY
Certificat Nr.433
IS0 9001
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DOZAREA UNUI PRODUS PRIN INCARCARE

Configuratie ce permite controlul sistemelor de dozare
prin incarcare pe cantar a unui singur produs, utilizata
in umplerea containerelor, silozurilor sau sacilor mari,
sau in asistarea operatorului in dozarile manuale.

CARACTERISTICI PRINCIPALE:

e Functii de eliberare, tarare si tiparire greutate;
e Mod dozare selectabil: automat sau manual

asistat;

e Baza de date cu 40 retete, fiecare cu tinta, prag
schimbare viteza, cantitate in aer, abateri +/- si

tard minima programata.

e Schimbare rapida a greutdtii tinta de

tastatura;

e Viteza dubla de dozare (grosiera si
controlata printr-o iesire activa continuu sau
intermitent cu intervale programabile ON/OFF.

e Start/Pauza dozare de la tastatura sau intrare

digitala.
e Tipdrire automata a datelor de dozare.
e Stocare si tiparire a consumurilor.

e Corectare automatd a cantitatii de produs in

aer.

e Numar programabil de repetari ale ciclului de

dozare (pana la infinit).

e Verificare prezenta tara la pornire ciclu de

dozare.

e Verificare abatere cantitate dozata.

e Verificare duratd maxima ciclu dozare.
Controlul alarmelor.

DOZARE AUTOMATA:

1. La primirea comenzii de start:

- Se verifica prezenta tarei si stabilitatea
greutatii

- Se efectueaza tararea automata si se
da semnalul de start dozare la viteza
maxima prin iesirea dedicata.

2. La atingerea pragului de schimbare a
vitezei, mai putin cantitatea aflata in aer,
dozarea este incetinita prin activarea iesirii
dedicate.

3. La atingerea greutdtii tinta, mai putin
cantitatea aflata in aer, dozarea inceteaza,
iar sistemul asteaptda (pentru intervalul
programat) caderea materialului.

4. Se verifica tolerantele pentru greutatea
dozata.

5. Se memoreaza consumurile retetei si se
incrementeaza cantitatea totala dozata.

6. Semnaleaza final dozare prin activarea
iesirii digitale specifice.

7. Final dozare sau start automet al unui nou
ciclu.
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DOZARE MANUALA ASISTATA:

La primirea comenzii de start:

- Se verificA prezenta tarei si stabilitatea
greutatii

- Se efectueaza tararea automata si se
aprinde lumina galbena (cerere mateial).

La atingerea pragului inferior de toleranta al

greutatii tintd, se aprind simultan luminile

galbena si verde.

La atingerea greutatii tinta, se stinge lumina

galbena, ramanand aprinsd numai lumina

verde.

Dacd greutatea este in zona de tolerantd de

peste greutatea tintda, se aprind simultan

[ampile rosie si verde.

Dacd greutatea depdseste limita superioara de

tolerantd, numai lampa rosie ramane aprinsa.

Cand greutatea este 1in limitele dorite,

operatorul confirma apasand din nou semnalul

de start dozare si continua prin descarcarea

cantarului.
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DOZAREA UNUI PRODUS PRIN DESCARCARE

Configuratie ce permite controlul sistemelor
de dozare prin descarcare direct de pe
cantar a unui singur produs, utilizata n
impartirea materialului in sarje egale din
silozuri cu controlul reincarcarii acestora.

CARACTERISTICI PRINCIPALE:

Functii de eliberare, tarare si tiparire
greutate;

Dozare automata prin descarcare;
Controlul automat al reumplerii
silozului prin utilizarea unei iesiri
digitale dedicate, cu praguri
programabile de start si stop.

Baza de date cu 40 retete, fiecare cu
tinta, prag schimbare viteza,
cantitate in aer, abateri +/- si tara
minima programata.

Schimbare rapida a greutatii tinta de
la tastatura;

Viteza dubla de dozare (grosiera si
find) controlata printr iesire activa
continuu sau intermitent cu intervale
programabile ON/OFF.

Start/Pauza dozare de la tastatura
sau intrare digitala.

Tiparire automata a datelor de
dozare.

Stocare si tiparire a consumurilor.
Corectare automata a cantitatii de
produs in aer.

Numar programabil de repetari ale
ciclului de dozare (pana la infinit).
Verificare abatere cantitate dozata.
Verificare durata maxima ciclu
dozare.

Controlul alarmelor.

FUNCTIONARE:

1.

ouk

La primirea comenzii de start:
Se verifica daca exista suficient material pentru executia sarjei si daca greutatea este stabila
Se efectueaza tararea automata si se da semnalul de start dozare la viteza maxima prin

iesirea dedicata.

@ Celule de Sarcina

AFISA) REPETITOR

RAPOARTE

AAAARAAAAAAAA

|
=4

iAo

snnsiss/ o
/

‘/

REINCARCARE
DOZARE IN
TOLERANTE

TINTA
GROSIER
L
|
o| (DGTQF)

DFWATEX2GDF

2

| ALARMA

U START DOZARE

NG STOP DO;ARE

-

X 16 bit
- ANALOGUE
VIA
DGTOF ) \ OUTPUT
[ T 08V 0-10Weke
0-20mA; 4-20mA

RSA8S

|

EEE

La atingerea pragului de schimbare a vitezei, dozarea este incetinitd prin activarea iesirii
dedicate.

La atingerea greutatii tinta,

dozarea fnceteaza,

programat) caderea materialului aflat in aer.
Se verifica tolerantele pentru greutatea dozata.
Se memoreaza consumurile retetei si se incrementeaza cantitatea totala dozata.

Se asteapta pronirea unui nou ciclu de descarcare sau se reporneste unul in mod automat.

iar sistemul asteaptd (pentru intervalul
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DOZAREA MULTI-PRODUS (RETETE)

Configuratie ce permite dozarea mai multor
produse, prin incarcare sau descarcare, precum
si amestecarea sau prepararea de retete, cu
posibilitatea controlului mixerelor, arzatoarelor,
vibratoarelor, etc. prin intermediul iesirilor
digitale dedicate.

CARACTERISTICI PRINCIPALE:

e Functii de eliberare, tarare si tiparire
greutate;

e Baza de date cu 16 ingrediente/faze
selectabile, fiecare din acestea putand fi:
- Dozare automata
- Dozare manuala, cu posibilitatea

controlului de Iampi 4 4 4 & 4 o
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- Descarcare completa sau partiala - i ws [ [ [ ] \] l IESIRI DICITALE
- Descarcare fractionalda prin Tmpartirea 7 y
materialului dozat in cantitati egale ol ool m| o o4 B
- Cronometru, pentru actionarea 2 2| 2| 2 :gg;rg
. v . N =3 I7]
mixerelor, arzatoarelor, vibratoarelor 5 gl 8l g 2l8d8zlg
) AFISA] REPETITOR =S¥ | Bt M ity (vt |
pentru un timp dat oorer 7|

- Pauza, pentru a permite intervetia |_\5158£’2?“Rf

operatorului RAPOARTE
- Cantarire manuala, pentru adaugarea |.
manuala de ingrediente

e Pentru fiecare ingredient/faza se poate
asigna o iesire digitala (pana la 4
ingrediente/faze) sau o combinatie binara
de iesiri (pana la 16 ingrediente/faze);

e Baza de date cu 15 retete, fiecare cu 8
ingrediente/faze;

e Viteza dubld de dozare (grosiera si fina)

controlata printr iesire activa continuu sau

intermitent cu intervale programabile

ON/OFF.

Start/Pauza dozare de la tastatura sau intrare digitala.

Verificare prezentad tara la pornirea sarjei.

Tiparire automata a datelor de dozare.

Recalculare automata a tintelor de dozare prin introducerea cantitatii de dozat.

Stocare si tiparire a consumurilor.

Corectare automata a cantitatii de produs in aer.

Numar programabil de repetari ale ciclului de dozare (pana la infinit).

Verificare abatere cantitate dozata.

Verificare duratd maxima ciclu dozare.
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FUNCTIONARE:

1. La primirea comenzii de start:
- Se verifica daca exista suficient material pentru executia sarjei si daca greutatea este stabila
- Se efectueaza tararea automata si se da semnalul de start dozare la viteza maxima prin

iesirea dedicata. Sistemul executd prima faza a retetei.

2. La terminarea fiecarei faze, sistemul trece automat la executarea fazei urmatoare, efectuand
operatia de tara.

3. La terminarea ultimei faze, sistemul activeaza semnalul de terminare ciclu si asteapta pornirea
unui nou ciclu, sau reporneste automat daca a fost astfel programat.
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